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强制性认证产品A类生产企业自查报告
1. 生产企业基本信息
名称：                                                                        

地址：                                                              

营业执照：                                                            

组织机构代码/社会信用统一代码：                                                 

电话(含区号)：              传真：                   
邮政编码：                  
质量负责人：（姓名）             
电话(含区号)：                手机：                  电子邮件：                      
认证技术负责人（姓名）：             
电话(含区号)：                手机：                  电子邮件：                      
认证联络员（姓名）：             
电话(含区号)：                手机：                  电子邮件：                        
2. 生产企业获证信息及近期产品生产情况
2.1获CCC认证产品（名称、型号/规格、证书编号）：
2.2工厂获得的质量体系证书：
2.3获证产品近1年生产情况：
3. 工厂质量保证能力
	3.1人员职责和资源             
	

	3.1.1职责                        
	

	a)质量活动有关的各类人员职责规定及履行情况
	

	b)质量负责人、技术负责人相应的职责、权限及履行情况
	

	
	

	3.1.2资源                       
	

	工厂的生产设备、检验设备、生产环境及人员能力情况


	3.2文件和记录                   
	

	3.2.1文件化控制程序运行和保持情况，质量记录保存情况


	3.2.2产品设计标准或规范运行执行情况，近期有无变化？
	

	
	

	3.3采购和进货检验
	

	3.3.1工厂是否按照文件要求对供应商进行选择、评定和日常管理，并保存对供应商选择和日常管理记录？
	

	
	

	

	
	

	3.3.2工厂是否按照文件要求对供应商提供的产品进行检验和验证？记录是否完整有效？
	

	
	

	
	

	
	

	3.3.3当关键元器件和材料检验由供应商检验时，工厂对供应商是
否提出明确的检验要求？                                              

	
	

	工厂是否保存供应商提供的合格证明及有关检验报告等？               
	

	 
	

	3.4生产过程控制和过程检验
	

	3.4.1如果工序没有文件规定就不能保证质量时，是否制定了工艺作业指导书？
	

	
	

	3.4.2工作环境是否满足规定要求（对环境条件有要求时）？                
	

	
	

	3.4.3是否对适宜的过程参数和产品特性进行监控（可行时）？              
	

	
	

	3.4.4是否建立并保持了对生产设备进行维护保养的制度？
	

	
	

	3.4.5是否在生产的适当阶段对产品进行检验，确保产品及零部件与认证样品的一致性？
	

	
	


	3.5   例行检验和确认检验
	

	3.5.1是否制定了文件化的例行检验和确认检验程序？
	

	例行检验和确认检验要求是否满足相应产品的认证实施规则要求？
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	3.5.2是否已按相应的文件正确实施了例行检验和确认检验，并保存检验记录？
	

	
	

	3.6   检验试验仪器设备             
	

	
	

	3.6.1检验试验仪器设备是否与所要求的检验、试验能力一致？               
	

	
	

	3.6.2是否制定检验试验仪器设备的操作规程并按之准确操作？               
	

	
	

	3.6.3校准和检定 
	

	
	

	a)检验和试验设备是否定期校准或检定并可溯源至国际或国家基准？
	

	 
	

	b)自行校准的检验和试验设备是否规定了校准方法、验收准则和校准周期？ 
	

	 
	

	c)检验和试验设备的校准状态是否能被使用及管理人员方便识别？
	

	
	

	d)是否保存了检验和试验设备的校准记录，并完整有效？
	

	 
	

	3.6.4运行检查                     
	

	
	

	a) 对于例行检验和确认检验设备，是否规定了有效的运行检查要求，并按要求执行？
	

	
	

	b) 运行检查结果不能满足规定要求的，是否追溯至已检产品，必要时重新检验？
	

	
	

	c) 是否规定了例行检验和确认检验设备功能失效时需采取的措施？
	

	
	

	d) 是否保存了运行检查结果和调整措施记录？
	

	
	

	3.7   不合格品的控制               
	

	
	

	3.7.1是否建立了不合格品控制程序，其内容是否符合规定要求？
	

	
	

	3.7.2对不合格品的标识、隔离和处置以及采取的纠正和预防措施是否符合程序的规定？
	

	
	

	3.7.3是否保存了重要部件或组件的返修记录及不合格品的处置记录？      
	

	 
	

	3.8   内部质量审核                
	

	
	

	3.8.1是否建立并保持了文件化的内部质量审核程序，并记录审核结果；其内容是否符合规定要求？

	
	

	
	

	
	

	3.8.2是否保存了投诉记录并作为内审的信息输入？                      
	

	
	

	3.8.3对内审发现的问题是否采取纠正和预防措施并进行记录？ 
	

	
	

	3.9   认证产品的一致性的管理
	

	
	

	3.9.1是否建立了产品关键元器件和材料、结构等影响产品符合规定要求因素的变更控制程序？

	
	

	
	

	
	

	3.9.2是否在认证产品变更实施前向认证机构申报并获得批准？            
	

	
	


	3.10   包装、搬运和贮存         
	

	
	

	3.10.1成品的包装和标志过程（包括所用材料）是否符合规定的要求？
	

	
	

	3.10.2所采用的搬运方法是否能防止产品的损坏或变质？
	

	
	

	3.10.3产品的贮存环境是否能保证产品符合规定标准要求？
	

	
	

	
	

	3.11   CCC证书和标志
	

	
	

	3.11.1. CCC证书和标志的管理符合规定要求
	是 FORMCHECKBOX 
   否 FORMCHECKBOX 


	
	

	3.11.2.加施的CCC标志保存使用记录符合规定要求
	

	
	

	3.11.3.加施CCC标志或放行符合规定要求 
	

	
	

	4产品一致性检查
	

	
	

	4.1认证产品的铭牌、说明书和包装箱上标注的产品名称、规格、型号、警示警告标识是否与经认证机构确认的型式试验样品/认证证书一致。

	
	

	

	4.2产品的安全结构或内部布线等与经认证机构确认的型式试验样品是否一致；若不一致，是否向认证机构申报并经确认。

	
	

	

	4.3产品所配用的零部件、元器件或材料与经认证机构确认的型式试验样品是否一致；若不一致，是否向认证机构申报并经确认。

	
	

	
	

	4.4 采用简单流程由企业认证技术负责人批准B类关键件的控制运行情况

	


5企业自我评价

